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АННОТАЦИИ РАБОЧИХ ПРОГРАММ ПО ПРОФЕССИИ 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 
 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ СГ.01 ИСТОРИЯ РОССИИ 

 

 1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ СГ.01 ИСТОРИЯ РОССИИ 

 1.1. Область применения рабочей программы 

Учебная дисциплина «СГ.01 История России» является обязательной частью 

социально-гуманитарного цикла ОПОП в соответствии с ФГОС СПО по профессии 

15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» 

(квалификация: Сварщик). 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 06. 

 1.2. Цели и задачи учебной дисциплины, требования к результатам освоения 

учебной дисциплины 

 В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания. 

 

Код ПК, ОК Умения Знания 

ОК 2, 

ОК 5, 

ОК 6 

Устанавливать причинно-следственные 

связи между историческими явлениями; 

выявлять существенные особенности 

исторических процессов и явлений с точки 

зрения интересов России; анализировать 

историческую информацию, руководствуясь 

принципами научной объективности и 

историзма; 

реконструировать и интерпретировать 

исторические события; 

синтезировать разнообразную историческую 

информацию, проявляя гражданскую позицию; 

осознавать  российскую гражданскую 

идентичность в поликультурном социуме в 

соответствии с традиционными 

общечеловеческими ценностями и идеалами 

гражданского общества; использовать знания о 

культурном многообразии российского 

общества, принимая традиционные 

национальные и общечеловеческие 

гуманистические и демократические ценности;  

демонстрировать уважительное отношение к 

историческому наследию и социокультурным 

традициям российского государства. 

Основные этапы 

исторического развития 

России как основания 

формирования 

российской гражданской 

идентичности, 

социальных ценностей 

и социокультурных 

ориентаций личности; 

Основные 

закономерности и 

движущие силы 

исторического развития; 

духовные и культурные 

традиции 

многонационального 

народа Российской 

Федерации; 

методы исторического 

познания и их роль в 

решении задач 

прогрессивного развития 

мира и России. 
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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: СГ.02 ИНОСТРАННЫЙ ЯЗЫК В 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ СГ.02 ИНОСТРАННЫЙ ЯЗЫК В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   

Учебная дисциплина «Иностранный язык в профессиональной деятельности» является 

обязательной частью социально-гуманитарного цикла основной образовательной программы 

в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик)  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 09.  

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  и 

знания  

 

Код ПК, 

ОК 

Умения  Знания  

ОК 02,  

ОК 04,  

ОК 06,  

ОК 09  

в области аудирования:  

воспринимать на слух высказывания на 

общую и профессиональную тематику и 

извлекать общую и детальную 

информацию из услышанного; в области 

чтения:  

понимать содержание текстов общей и 

профессиональной тематики и извлекать 

общую и детальную информацию из 

прочитанного; в речи:  

поддерживать диалог на общую и 

профессиональную тематику, соблюдать 

нормы речевого этикета.  

общая и профессиональная 

лексика;  

грамматические нормы 

современного английского 

языка;  

факты англоязычной 

культуры;  

основные ресурсы, с 

помощью которых можно 

компенсировать 

недостающие знания.  

 

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: СГ.03 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

СГ.03 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ 
 

1.1. Область применения рабочей программы учебной дисциплины 
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик). 
 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 
дисциплина входит в социально-гуманитарный цикл.  
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Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии общих компетенций ОК.3,4,6. 
 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания  

Код ПК, 

ОК 

Умения   Знания   

ОК 3, 

ОК 4,  

ОК 6 

- организовать и проводить мероприятия 

по защите работающих и населения от 

негативных воздействий чрезвычайных 

ситуаций;  

- предпринимать профилактические 

меры для снижения уровня опасностей 

различного вида и их последствий в 

профессиональной деятельности и быту; 

- использовать средства индивидуальной 

и коллективной защиты от оружия 

массового поражения;  

- применять первичные средства 

пожаротушения; 

- ориентироваться в перечне военно-

учётных специальностей и 

самостоятельно определять среди них 

родственные полученной профессии; 

- применять профессиональные знания в 

ходе исполнения обязанностей военной 

службы на воинских должностях в 

соответствии с полученной профессией; 

- владеть способами бесконфликтного 

общения и саморегуляции в 

повседневной деятельности и 

экстремальных условиях военной 

службы; 

- оказывать первую помощь 

пострадавшим; 

- принципы обеспечения устойчивости объектов 

экономики, прогнозирования развития событий и 

оценки последствий при техногенных 

чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, 

в том числе в условиях противодействия 

терроризму как серьезной угрозе национальной 

безопасности России;  

- основные виды потенциальных опасностей и их 

последствия в профессиональной деятельности и 

быту, принципы снижения вероятности их 

реализации;  

- задачи и основные мероприятия гражданской 

обороны;  

- способы защиты населения от оружия 

массового поражения;  

- меры пожарной безопасности и правила 

безопасности поведения при пожарах;  

- организацию и порядок призыва граждан на 

военную службу и поступления на неё в 

добровольном порядке; 

- основные виды вооружения, военной техники и 

специального снаряжения, состоящих на 

вооружении (оснащении) воинских 

подразделений, в которых имеются военно-

учётные специальности, родственные 

профессиям СПО; 

- область применения получаемых 

профессиональных знаний при исполнении 

обязанностей военной службы;  

- порядок и правила оказания первой помощи 

пострадавшим; 

 

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: СГ.04 ОСНОВЫ ФИНАНСОВОЙ ГРАМОТНОСТИ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

СГ.04 ОСНОВЫ ФИНАНСОВОЙ ГРАМОТНОСТИ 

  

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   

Учебная дисциплина «Основы финансовой грамотности» является обязательной частью социально-

гуманитарного цикла основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» 

(квалификация: Сварщик).   

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 03.  

  

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  
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В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  и знания  

Код ОК, ПК Умения  Знания  

ОК 01,  

ОК 03,  

ОК 04  

- выполнять несложные практические задания по 

анализу состояния личных финансов;  

- анализировать структуру семейного бюджета;  

- формулировать финансовые цели, предварительно 

оценивать их достижимость;  

- анализировать несложные ситуации, связанные с 

гражданскими, трудовыми  правоотношениями в 

области личных финансов;  

- различать виды ценных бумаг;  

- определять практическое назначение основных 

элементов банковской системы;  

- различать виды кредитов и сферу их 

использования;  

- рассчитывать процентные ставки по кредиту;  

- выявлять признаки мошенничества на финансовом 

рынке в отношении физических лиц.  

- группы потребностей 

человека;  

- экономические явления 

и процессы общественной 

жизни;  

- влияние инфляции на 

повседневную жизнь;  

- виды налогов;  

- сферы применения 

различных форм денег.  

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: СГ.05 ОСНОВЫ БЕРЕЖЛИВОГО ПРОИЗВОДСТВА 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

СГ.05  ОСНОВЫ БЕРЕЖЛИВОГО ПРОИЗВОДСТВА 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии СПО 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: дисциплина входит в социально-гуманитарный цикл. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – научить студентов «бережливому образу 

мышления» и сформировать умение применять «бережливый подход» в дальнейшей 

трудовой деятельности. 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 Преимущество бережливого производства 

 Особенности становления производственной системы Toyota, путь внедрения 

основных принципов бережливого производства 

 Особенности принципов и идеалов бережливого производства 

 Виды потерь и причины их образования 

 Способы и методы производственного анализа проблем в системе бережливого 

производства 

 Понятие стандартизированной работы 

 Методику измерений затрат рабочего времени на рабочих местах, этапы 

хронометража, назначение бланков стандартизированной работы 

 Сущность каждого этапа 5S как данная система работает на рабочем месте 
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 Организацию потока единичных изделий 

 Основные этапы процесса быстрой переналадки 

 Особенности применения принципов бережливого производства в 

непроизводственных сферах 

 Преимущества нововведений 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 Выявить недостатки традиционного подхода, использовать понятия бережливого 

производства  

 Выстраивать производственные функции в единый производственный поток, 

пользоваться средствами визуального контроля работы производственной линии 

 Описывать поток создания ценности 

 Выявить потери в производственном процессе, анализировать причины возникновения 

и их устранение 

 Пользоваться инструментами выявления и решения проблем 

 Рассчитывать время такта 

 Заполнять бланки стандартизированной работы 

 Правильно и эффективно организовать свое рабочее место, используя принципы 

визуального контроля 

 Устранять потери с помощью организации потока единичных изделий 

 Разделять действия при переналадке на внутренние и внешние, преобразовывать 

внутренние во внешние 

 Обнаружить муда в любой деятельности 

 Работать по-новому, настроиться на нововведения 

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: СГ.06. ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ СГ.06. ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА 
 

1.1. Область применения рабочей программы учебной дисциплины 
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 «Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик), входящей в 

укрупненную группу профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение. 
 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: дисциплина входит в социально-гуманитарный цикл.  

 Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.08. 
 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания: 

Код ПК, ОК  Умения  Знания  

ОК.08 - использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей 

- о роли физической культуры в 

общекультурном, профессиональном 

и социальном развитии человека;  

- основы здорового образа жизни 
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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: ОП.01 ОСНОВЫ ИНЖЕНЕРНОЙ ГРАФИКИ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.01 ОСНОВЫ ИНЖЕНЕРНОЙ ГРАФИКИ 

 

1.1. Область применения рабочей программы учебной дисциплины 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик), входящей в 

укрупненную группу профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение. 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.  

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания: 

Код  ПК, 

ОК  

Умения  Знания  

ОК.01,  

ОК.02,  

ОК.04,  

ОК.05,  

ОК.09,  

ПК 1.1,  

ПК 1.5 

 

- читать чертежи средней 
сложности и сложных конструкций, 
изделий, узлов и деталей;  
- пользоваться конструкторской 
документацией для выполнения 
трудовых функций 

- основные правила чтения 

конструкторской документации;  

- общие сведения о сборочных чертежах;  

- основы машиностроительного черчения;  
- требование единой системы 
конструкторской документации (ЕСКД) 

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: ОП.02 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.02 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ 
 

1.1. Область применения рабочей программы учебной дисциплины:  

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик), входящей в 

укрупненную группу профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.  

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания: 

 

Код  ПК, 

ОК  

Умения  Знания  
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ОК.01,  

ОК.02,  

ОК.03,  

ОК.06,  

ОК.09,  

ПК 1.1  

- читать структурные, 
монтажные и простые 
принципиальные 
электрические схемы;   

- рассчитывать и измерять 

основные параметры простых 

электрических магнитных и 

электронных цепей;   

- использовать в работе 

электроизмерительные 

приборы.  

- единицы измерения силы тока, напряжения, 
мощности электрического тока, сопротивления 
проводников;   
- методы расчета и измерения основных 
параметров простых электрических, магнитных и 
электронных цепей;   
- свойства постоянного и переменного 
электрического тока;   
- принципы последовательного и параллельного 
соединения проводников и источников тока;   
- электроизмерительные приборы (амперметр, 
вольтметр), их устройство, принцип действия и 
правила включения в электрическую цепь;   

- свойства магнитного поля;   

- правила пуска, остановки электродвигателей, 
установленных на эксплуатируемом 
оборудовании; 

- аппаратуру защиты электродвигателей;   

- методы защиты от короткого замыкания;  

- заземление, зануление.  

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: ОП.03 МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ  

 
1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.03 МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ  

 

1.1. Область применения рабочей программы учебной дисциплины 
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 «Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик), входящей в 

укрупнённую группу профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение.  
 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.  

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания: 

 

Код ОК, 

ПК 

Умения  Знания  

ОК.01,  

ОК.02,  

ОК.04,  

ОК.06  

 

- пользоваться справочными 
таблицами для определения 
свойств материалов;  
- выбирать материалы для 
осуществления 
профессиональной 
деятельности;  

- наименование, маркировку, основные свойства и 

классификацию углеродистых и конструкционных 

сталей, цветных металлов и сплавов, а также 

полимерных материалов (в том числе пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена);  

- правила применения охлаждающих и смазывающих 

материалов;  

- механические испытания образцов материалов;   
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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ: ОП.04 ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ ОП.04 ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ 
 

1.1. Область применения рабочей программы учебной дисциплины. 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 «Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик), входящей в 

укрупнённую группу профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение. 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.  

 

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:  

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания: 

Код ПК, ОК  Умения  Знания  

ОК.02 – ОК.06  

ПК 1.1,  

ПК 1.5 

-  контролировать качество 

выполняемых работ  

- системы допусков и посадок, точность 

обработки, квалитеты, классы точности;  

- допуски и отклонения формы и 

расположения поверхностей.  

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.01 

Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  ПМ.01 

Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки 
 

1.1. Область применения рабочей программы профессионального модуля 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик).  

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения программы профессионального модуля студент должен освоить вид 

деятельности: Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, и контроль 

сварных соединений и соответствующие ему профессиональные компетенции:  
 

Код  Профессиональные компетенции  

ПК 1.1.  Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной документации. 

ПК 1.2.  Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей). 

ПК 1.3.  Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку. 
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ПК 1.4.  Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, 

зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного инструмента. 

ПК 1.5.  Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке. 
 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:  
 

Код  Общие компетенции  

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 
 

В результате освоения профессионального модуля студент должен:  
 

иметь 

практический 

опыт  

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке 

деталей перед сваркой;  

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку с применением сборочных приспособлений;  

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку на прихватках;  

- эксплуатирования оборудования для сварки;  

- выполнения предварительного, сопутствующего  (межслойного) 

подогрева свариваемых кромок;  

- выполнения зачистки швов после сварки;  

- использования измерительного инструмента для контроля  

геометрических размеров сварного шва;  

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;  

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных 

швах;  
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уметь  - использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;  

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для 

сварки;  

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;  

- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев  

металла в соответствии с требованиями производственнотехнологической 

документации по сварке;  

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку;  

- подготавливать сварочные материалы к сварке;  

- зачищать швы после сварки;  

- пользоваться производственно-технологической и нормативной 

документацией для выполнения трудовых функций;  

знать  - основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический 

цикл, сварочные деформации и напряжения);  

- необходимость проведения подогрева при сварке;  

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки;  

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений 

и обозначение их на чертежах;  

- влияние основных параметров режима и пространственного положения 

при сварке на формирование сварного шва;  

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;  

- основы технологии сварочного производства;  

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 

оснастки;  

- основные правила чтения технологической документации;  

- типы дефектов сварного шва;  

- методы неразрушающего контроля;  

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;  

- способы устранения дефектов сварных швов;  

- правила подготовки кромок изделий под сварку;  

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его 

эксплуатации и область применения;  

- правила сборки элементов конструкции под сварку;  

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему  

(межслойному) подогреву металла;  

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его 

эксплуатации и область применения;  

- правила технической эксплуатации электроустановок;  

- классификацию сварочного оборудования и материалов; 

- основные принципы работы источников питания для сварки;  

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов.  
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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.02 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

 

1.1. Область применения рабочей программы профессионального модуля 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик), входящей в 

укрупненную группу профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение. 
 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения программы профессионального модуля студент должен освоить вид 

деятельности: Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом и соответствующие ему профессиональные компетенции:  
 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 2.1.  Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 

ПК 2.2.  Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом. 

ПК 2.3.  Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 

ПК 2.4.  Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом 

простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва.  

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла. 

 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:  

Код Общие компетенции 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 
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ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен:  
 

иметь 

практический 

опыт  

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;  

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;  

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;  

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;  

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;  

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом различных деталей и конструкций;  

- выполнения дуговой резки.  

уметь  - проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом;  

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;  

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва;  

- владеть техникой дуговой резки металла.  

знать  - основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;  

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;  

- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;  

- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в 

пространственных положениях сварного шва;  

- основы дуговой резки;  

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) 

плавящимся покрытым электродом.  

 

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 
ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕМ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

«ПМ.03 ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕМ» 

 

1.1. Область применения рабочей программы  

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 «Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)» (квалификация: Сварщик), входящей в укрупненную группу 

профессий и специальностей 15.00.00 Машиностроение. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля   
В результате изучения программы профессионального модуля студент должен освоить вид 

деятельности: Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением и 

соответствующие ему профессиональные компетенции:  
 

Код  Профессиональные компетенции  

ПК 3.1.  Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением. 

ПК 3.2.  Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 

ПК 3.3.  Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и тризонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:  
 

Код  Общие компетенции  

ОК 1.  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 2.  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 3.  Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 4.  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5.  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 6.  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том 

числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 
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В результате освоения профессионального модуля студент должен:  

иметь 

практический 

опыт   

- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением;  

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;  

- проверки наличия заземления сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;  

- подготовки и проверки сварочных материалов для частично 

механизированной сварки (наплавки);  

- настройки оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для выполнения сварки;  

- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 

различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного 

шва;  

уметь  - проверять работоспособность и исправность оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;  

- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением;  

- выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением 

простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва;  

знать  - основные группы и марки материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;  

- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением;  

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения;  

- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва;  

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла;  

- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;  

-причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления.  

 

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения программы: 

Рабочая программа учебной практики является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
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в части освоения квалификации: Сварщик  

и основных видов профессиональной деятельности (ВПД):  

ВПД 1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений; 

ВПД 2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом; 

ВПД 3. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением. 

 

 

1.2. Цели и задачи учебной практики: 

Формирование у обучающихся первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модулей ППКРС СПО по основным видам 

профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение 

трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, 

характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего 

освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии. 

 

 

1.3. Требования к результатам освоения учебной практики. 

 

В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной 

деятельности обучающийся должен уметь: 

 

ВПД Требования к умениям 

Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

 Проводить сборочные операции перед сваркой с 

использованием конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документации. 

 Выбирать пространственное положение сварного шва для 

сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей). 

 Применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку. 

 Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и 

удаление поверхностных дефектов после сварки С 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

 Проводить контроль собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по 

сварке. 

Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

 Проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым электродом. 

 Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом. 
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 Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке. 

 Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) 

плавящимся покрытым электродом простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного 

шва.  

 Выполнять дуговую резку металла. 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 Настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением. 

 Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке. 

 Выполнять частично механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и тризонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

 

 

АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 
 

 Программа производственной практики – является частью программы подготовки рабочих, 

служащих (ППКРС) в соответствии с ФГОС по профессии среднего профессионального образования 

(далее – СПО), входящей в состав укрупненной группы: 15.00.00 Машиностроение, 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения основного 

вида профессиональной деятельности (ВПД): 

ВПД 1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений; 

ВПД 2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом; 

ВПД 3. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением. 
 

и соответствующих им профессиональных компетенций (ПК): 

Код Наименование результата освоения практики 

ВПД 1 
Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1 Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной документации. 

ПК 1.2 Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей). 

ПК 1.3 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку. 
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ПК 1.4 Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку 

сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и 

механизированного инструмента. 

ПК 1.5 Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке. 

ВПД 2 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.1 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 

ПК 2.2 Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом. 

ПК 2.3 
Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 

ПК 2.4.  Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом 

простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва.  

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла. 

ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей. 

ВПД 3 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

ПК 3.1 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением. 

ПК 3.2 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 

ПК 3.3 Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и тризонтальном пространственном 

положении сварного шва 

 

1.2 Цели и задачи производственной  практики: 
 

 Формирование у обучающихся практических профессиональных умений в рамках модулей 

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) по основным видам 

профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, 

операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей 

профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных 

компетенций по профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 

 

1.3. Требования к результатам освоения производственной практики. 

 

В результате прохождения производственной практики по видам профессиональной 

деятельности: 
1. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных 

швов после сварки.  

2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

4. Частично механизированная сварка (наплавка)  плавлением 

обучающийся должен приобрести практический опыт: 

 

Вид профессиональной 

деятельности 

Требования к приобретенному опыту 
(иметь практический опыт) 
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ВПД 1. Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений; 

выполнения типовых слесарных операций, применяемых 

при подготовке деталей перед сваркой; 

выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений; 

выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на прихватках; 

эксплуатирования оборудования для сварки; 

выполнения предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева свариваемых кромок; 

выполнения зачистки швов после сварки; 

использования измерительного инструмента для контроля 

геометрических размеров сварного шва; 

определения причин дефектов сварочных швов и 

соединений; 

предупреждения и устранения различных видов дефектов в 

сварных швах; 

ВПД 2. Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом; 

проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

проверки работоспособности и исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

проверки наличия заземления сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

подготовки и проверки сварочных материалов для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения 

сварки; 

выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей и 

конструкций; 
выполнения дуговой резки; 

ВПД 3. Выполнение 

частично механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением. 

проверки оснащенности сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

проверки работоспособности и исправности оборудования 

поста частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; 

проверки наличия заземления сварочного поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

подготовки и проверки сварочных материалов для частично 

механизированной сварки (наплавки); 

настройки оборудования для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 
выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) 

плавлением различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва; 
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